	ПРИПРЕМА ЗА ИЗВОЂЕЊЕ НАСТАВЕ

	Школа:
	

	Наставник:
	

	Предмет:
	Техника и технологија

	Наставна тема:
	Ресурси и производња

	Наставна јединица:
	-Технологија обраде материјала у машинству:

обрада материјала без скидањем струготине

	Час: 41-42

	Разред:
	7. разред

	Место рада:
	Кабинет за Tехнику и технологију

	Облик рада:
	Фронтални, индивидуални

	Метод рада :
	Вербална, демонстрациона

	Средства рада:
	кабинет за ТиТ, уџбеник, школска свеска, рачунар, анимације, мултимедијалне презентације, инвентар у кабинету

	Тип часа:
	Обрада, вежбање

	Циљ:
	Ученик:
- Упознати ученике са основним принципима обраде метала без скидања струготине

- Оспособити ученике да разумеју технолошке процесе и производе различитих технологија

- Упознати ученике са начином спајања металних делова и мерама и средствима за личну заштиту при раду

	Исходи:


	У 7. разреду ученик треба да:
– врши операције обраде материјала који се користе у машинству, помоћу одговарајућих алата, прибора и машина и примени одговарајуће мере заштите на раду;

	Међупредметне компентенције
	-Дигитална

-Естетска

	Корелација
	Техника и технологија за 5. разред

	Литература:
	Иван Тасић, Миодраг Ковачевић:Техника и технологија за 7. разред основне школе, Завод за уџбенике, Београд, 2019.

	Организација часа

	Део и трајање
	Садржај рада

	Уводни део часа

(10')
	Активност наставника:
- У овом делу часа потребно је са ученицима разговарати о поступцима обраде матала без скидања струготине.
Наставник поставља питања:

1. Да ли знате да набројите неке обраде метала код којих не долази до скидања струготина?

2. Како зовемо такву обраду метала?
Наставник поставља питања:
-Најава циља: Данас ћемо више сазнати о Технологија обраде материјала у машинству, обрада материјала без скидањем струготине.
-На табли написати наслов:
-Технологија обраде материјала у машинству:

обрада материјала без скидањем струготине

	Активност ученика:

- Ученици разговарају са наставником
- Ученици прате наставникова питања и на њих одговарају

- Укључују се у разговор

- Износе своје мишљење

- Записују назив наставне јединице

	Главни део двочаса

(70')
	    Активност наставника:
Ученицима треба објаснити садржаје и појмове  о технологији обраде материјала без скидања струготине, применом метода разговора, усменог излагања и сликовитог материјала.
 Наставник ученицима објашњава:
Обрада метала без скидања струготине обухвата ливење, деформисање, спајање и термичку обраду. По чему се термичка обрада разликује од осталих поступака обраде метала без скидања струготине?
 Термичком обрадом мења се унутрашња структура материјала, док се облик предмета не мења.
Наставник ученицима поставља питање: Шта је ливење и како се изводи?
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Наставник каже ученицима да отворе уѕбеник на страни 103 и да погледају слике.
Деформисање је начин обраде метала, најчешће у топлом стању јер се тада повећава њихова пластичност. Понекад се процес обраде материјала деформацијом изводи и у хладном стању. Постоје различити поступци обраде метала деформацијом:
Наставник ученицима поставља питање: Шта је ковање и како се изводи?
Ковањем (сабијањем) – ковање или сабијање изводи се ударцима ковачког чекића или притиском пресе, при чему се материјал деформише (сл. 4.42). Може се извести као слободно ковање (ручним или машинским чекићима и ковачким пресама) и као ковање у калупима;
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Извлачењем се израђују сложени делови машина и ротационих кутијастих облика у масовној производњи  (сл. 4.43).
[image: image3.png]443~ Mawnna sa usanaverse





Савијањем се врши обликовање материјала при комe не настају веће промене пресека. Разликују се три врсте савијања: фазонско (коришћењем ручног алата и стега), машинскo (коришћењем преса) и кружно (коришћењем машина 
с ваљцима за савијање лима – сл. 4.44)
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Истискивањем се израђују пуна и шупља ротациона тела, као што су чауре, чивије, заковице, разни пластични предмети и сл. (сл. 4.45).
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Наставник ученицима објашњава:

 Наставник ученицима поставља питање: Како се спајају метални делови?
Како се остварује раздвојива веза?
Спајање раздвојивом везом

Састави спојени раздвојивом везом поново се могу раздвојити без оштећења материјала. Овакво спајање лима и других машинских елемената најчешће се изводи вијцима и вијцима с навртком (сл. 4.48). Вијак и навртка се стежу различитим врстама кључева (виластим, окастим, подесивим или насадним).
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Спајање нераздвојивом везом 
Наставник каже ученицима да отворе уџбеника на страни105 и да погледају слике.

Наставник ученицима поставља питање: Како се остварује раздвојива веза?
Спајање нераздвојивом везом примењује се за трајно спајање машинских делова. Спајање машинских материјала нераздвојивом везом најчешће се изводи:
Закивањем − Закивање је поступак спајања заковицама које су од истог материјала као и предмет који се закива. Заковице се састоје од главе и тела и могу бити различитих величина и облика (сл. 4.49). Израђују се од различитих материјала – челика, бакра, алуминијума и сл.
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Лемљењем − Лемљење је поступак спајања металних делова помоћу растопљеног додатног метала – лема. Разликујемо две врсте лемљења: меко (температура лема до 450 °C) и тврдо (температура лема преко 450 °C). 
Да бисмо извели лемљење, потребни су нам лемилица и тинол жица
Заваривањем − Заваривањем се остварује врло чврст, непропустан и нераздвојив спој. При заваривању се трајно спајају истородни материјали, најчешће челик. Место спајања два материјала заваривањем назива се завар. Поступак заваривања најчешће се изводи на два начина – електролучно 
(сл. 4.50) и гасно (аутогено).
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Мере заштите на раду
 Наставник ученицима поставља питање: При и раду о чему морамо водити рачуна? 

Људски (субјективни) фактор је узрочник преко 85% повреда на раду насталих због замора, непажње и пада концентрације током рада. Рад у радионици захтева строго поштовање мера заштите од могућих повреда. То значи да се мора користити заштитна опрема (заштитне наочаре, рукавице, кецеља или мантил, сл. 4.51). 
У школској учионици неопходно је поштовати основна правила рада. Ученици треба да користе само исправан алат, а електрични алат могу да користе само у присуству наставника. Треба да избегавају груписање око радног места, да правилно употребљавају алат и машине и да након завршетка рада очисте радно место, а алат одложе на предвиђено место. Свака непажња у близини алата или машина може бити опасна, а последице могу бити трајне. Само дисциплинованим и правилним коришћењем алата и машина бићете безбедни.
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Наставник пита ученике да ли им је нешто нејасно и да ли имају  питања?

Наставник одговара на постављена питања ученика.

- Најуспешније и најактивније ученике похвалити и наградити 
 - подстицање на рад.

	Активност ученика:
- Ученици:

•прате излагање наставника

•пишу белешке

•одговарају на питања

•укључују се у разговор

•износе мишљење

•анализирају илустрације

•постављају питања наставнику

	Завршни део часа

(10')
	Активност наставника:
Наставник поставља питања:
1.Које поступке обухвата обрада метала без скидања струготине?

2.Шта је лемљење?

3.Набројте примере спајања закивањем?

4.Наведите која се заштитна опрема користи при раду у машинској радионици?

.
Најава наставне јединице за следећи наставни час.


	Активност ученика:

- Одговарају на питања


	Запажања наставника 
	


