	ПРИПРЕМА ЗА ИЗВОЂЕЊЕ НАСТАВЕ

	Школа:
	

	Наставник:
	

	Предмет:
	Техника и технологија

	Наставна тема:
	Ресурси и производња

	Наставна јединица:
	-Технологија обраде материјала у машинству:

обрада материјала са скидањем струготине
	Час: 39-40

	Разред:
	7. разред


	Место рада:
	Кабинет за Tехнику и технологију

	Облик рада:
	Фронтални, индивидуални

	Метод рада :
	Вербална, демонстрациона

	Средства рада:
	кабинет за ТиТ, уџбеник, школска свеска, рачунар, анимације, мултимедијалне презентације, инвентар у кабинету

	Тип часа:
	обрадни

	Циљ:
	Ученик:
-Упознати ученике са основним принципима обраде метала скидањем струготине

- Оспособити ученике да на основу врсте обраде знају који алат и прибор да примене

	Исходи:


	У 7. разреду ученик треба да:
– врши операције обраде материјала који се користе у машинству, помоћу одговарајућих алата, прибора и машина и примени одговарајуће мере заштите на раду;

	Међупредметне компентенције
	-Дигитална

-Естетска

	Корелација
	Физика, Техника и технологија за 5. разред

	Литература:
	Иван Тасић, Миодраг Ковачевић:Техника и технологија за 7. разред основне школе, Завод за уџбенике, Београд, 2019.

	Организација часа

	Део и трајање
	Садржај рада

	Уводни део часа

(10')
	Активност наставника:
- У овом делу часа потребно је са ученицима разговарати о првим простим алатима и машинама које су људи користили. 
Наставник поставља питања:
-Најава циља: Данас ћемо се више упознати са принципима обраде метала са скидањем струготине или механичком обрадом метала
-На табли написати наслов:
Технологија обраде материјала у машинству:

обрада материјала са скидањем струготине
	Активност ученика:

- Ученици разговарају са наставником
- Ученици прате наставникова питања и на њих одговарају

- Укључују се у разговор

- Износе своје мишљење

- Записују назив наставне јединице


	Главни део двочаса

(70')
	    Активност наставника:
Ученицима треба објаснити садржаје и појмове  о технологији обраде материјала у машинству: обради материјала са скидањем струготине, применом метода разговора, усменог излагања и сликовитог материјала.
 Наставник ученицима објашњава:
Сви поступци обраде метала могу се сврстати у две основне групе, а то су:
 1. обрада метала скидањем струготине (механичка обрада)  и
 2. обрада метала без скидања струготине (пластична обрада)
Принципи обраде метала скидањем струготине    – механичка обрад
Обрада метала скидањем струготине – механичка обрада обавља се резањем, турпијањем, стругањем, глодањем, рендисањем, брушењем, бушењем, израдом навоја итд. Приликом обраде резањем жељени облик предмета добија се скидањем материјала, који се од обратка одваја у облику струготине.

Према намени, све алате и средства за механичку обраду сврставамо у:
 1. прибор за обележавање, мерење и контролу, 
 2. средства за прихватање и држање алата и предмета и 
 3. алат за обраду метала. 
С прибором за обележавање, мерење и контролу и обележавање материјала упознали сте се у претходном поглављу.
Средства за прихватање и држање алата и предмета
Основно средство за прихватање и држање предмета обраде јесте радна стега (менгеле) (сл. 4.31). 
Наставник поставља питање: Који су основни делови стеге? 
Делови стеге су: непокретни део чељусти, покретни део чељусти, навојно вретено, ручицу за окретање, површину за равнање и навртку. 
За време рада с металима често се јавља потреба за придржавањем мањих предмета. Тада се служимо радном стегом или клештима
Наставник каже ученицима да отвор еуѕбеник на страни број100. и да погладју слике.
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Алат за обраду метала

 Механичка обрада метала обавља се ручним и машинским алатима. 

У алат за ручну обраду метала, у који спадају: секачи, пробојци, маказе за лим, тестере и турпије. Секач се користи за пресецање радних комада. Често га користимо и за обликовање, тј. за израду жлебова и прореза (сл. 4.32). 
Метал се обрађује тако што се резни клин утискује секачем у материјал ударцима чекића, при чему се ствара струготина.
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Наставник ученицима поставља питање: Шта је тестера? Какве тестере могу бити?
Тестера је алат с низом каљених зубаца који су наизменично закренути у страну, чиме се обезбеђује пролаз тестере кроз материјал без сувишног трења. Тестерисањем се пресеца метал, усецају се жлебови и канали. Тестере могу бити ручне (сл. 4.33) и машинске. Код ручних је лист тестере учвршћен у метални лук (рам). Како је сваки зубац сечиво у облику клина, лист тестере треба правилно поставити. Да би тестера резала унапред, треба у том смеру поставити зупце.
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Турпије служе за равнање површина предмета и за израду жлебова и усека. Разликују се по облику (равне, четвртасте, троугласте, округле, полуокругле итд.), квалитету (грубе, средње, фине) и нарезу (једносечне, двосечне и с укрштеним нарезом).
Машине за обраду метала скидањем струготине    
Наставник објашњава:                     

Да би се брже и лакше направио што већи број производа, конструисане су разне алатне машине за обраду метала, као што су стругови, глодалице, рендисаљке, брусилице и бушилице? 
Наставник ученицима поставља питање: Како ове машине обрађују метал?
Наставник објашњава:                     

Све ове машине обрађују метал скидањем струготине и при томе користе одређен алат, па се због тога и називају алатним машинама. Карактеристично за сваку алатну машину јесте то што има најмање две врсте кретања у свом раду – главно и помоћно. Начин обраде материјала, као и принцип рада сваке алатне машине, заснива се на законима физике простих машина, као што су полуга, клин, стрма раван, точак и др. Данас, у експанзији технике и технологије, човек настоји да машине алатке и сам процес производње потпуно аутоматизује. Машине се најпре програмирају, затим се уносе одговарајуће наредбе за извршење програма, а након тога оне аутоматски обављају задате радне операције. Ове машине се називају CNC машинe (енгл. CNC − Computer Numerically Controlled) (сл. 4.34).
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 Стругови (сл. 4.35) су машине на којима се изводи стругање. Алати за скидање струготине су стругарски ножеви. Стругање је поступак обликовања предмета цилиндричног облика.
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Глодалице (сл. 4.36) су машине на којима се изводи глодање. То је поступак обликовања равних површина, жлебова, профила, зупчаника и сл. скидањем струготине. Алати за глодање су глодала (састављена од више клинова), која могу бити различитих облика и величина, у зависности од намене.
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Бушилице служе за израду и обраду отвора и рупа на металу. Главно обртно и помоћно праволинијско кретање изводи алат. Радни алат је спирална бургија. Постоје бургије за дрво, метал, бетон итд. (сл. 4.37). Разликују се по начину израде и чврстоћи. 
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Рендисаљке служе за обликовање равних површина, жлебова и профила 
(сл. 4.39). Алат за рендисање је нож за рендисање, који је сличан стругарским ножевима.
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Брусилице се користе за завршну, фину обраду равних, цилиндричних и профилисаних површина. Осим тога, брушењем се оштри алат. На сл. 4.40 приказана су машинска и ручна брусилица. Брушење се изводи брусним плочама или тоцилима.
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Наставник пита ученике да ли им је нешто нејасно и да ли имају  питања?

Наставник одговара на постављена питања ученика.

- Најуспешније и најактивније ученике похвалити и наградити
  - подстицање на рад.
	Активност ученика:
- Ученици:

•прате излагање наставника

•пишу белешке

•одговарају на питања

•укључују се у разговор

•износе мишљење

•анализирају илустрације

•постављају питања наставнику

	Завршни део часа

(10')
	Активност наставника:
Наставник поставља питања:
1.Како су подељени сви поступци обраде метала?

2.Набројте алате за ручну обраду метала?

3.Које алатне машине знате?
Најава наставне јединице за следећи наставни час.


	Активност ученика:

- Одговарају на питања


	Запажања наставника 
	


